BIMETALS

Produktinformation

Kupferkaschierter Stahl (CCS) 30% Produkte
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Kupferkaschierter Stahl auf Rolle

Produktzusammenfassung und technische Daten

ASTM B-227
ASTM B-452

Bimetalldraht wird aus zwei Metallen, wie Kupfer und Stahl gebildet, die zu einem einzelnen
Leiter zusammengesetzt werden. Friher wurde bei vielen Anwendungen massives Kupfer verwen-
det, aber bei den héheren Kosten von Kupfer wird nun nach alternativem Material gesucht.
Bimetalldraht ist eine geeignete Alternative, die weniger kostet und eine bessere Leitféhigkeit
garantiert.

Kupferkaschierter Stahl (CCS) wird durch eine metallurgische Verbindung von Kupfer mit einem
Stahldrahtkern hergestellt. CCS vereinigt die Vorteile von Kupfer und Stahl und gibt damit dem
Produkt Zug- und Korrosionsfestigkeit. Die Temperatur und der Druck in dem Verfahren sichert
eine gleichmafig verbundene und fest anhaftende Kupferummantelung. Die nominale Dicke
von Kupfer ist 12% vom Drahtradius. Bimetalldraht kann problemlos zu diinnen Durchmessern
gezogen werden.

Es gibt viele Anwendungen fir dieses Produkt, wo zusétzlich Zugfestigkeit im Vergleich zu mas-
sivem Kupfer erforderlich ist und wo auBerdem die Korrosionsfestigkeit von Kupfer bevorzugt
wird. Branchen, die von der Verwendung von Bimetalldraht profitieren, umfassen
Telekommunikation, Automobil, Militér, Versorgungseinrichtungen und Geophysik, um nur einige
zu nennen. Verschiedene Anwendungen umfassen Erdungsableitungen und Erdungsmatten,
Begleitdréihte, Telefondréihte oder Koaxial-Dropwire, elekironische Komponenten,
Hochfrequenzabschirmung, Baukabel, Magnetdraht, Automobilkabelbdume und Windturbinen.
Kupferkaschierter Stahl kann in vielen anderen Anwendungen als eine alternative Lésung zu
massivem Kupfer eingesetzt werden.

Vorteile:

* Niedrige Kostenalternative zu reinem Kupfer
* Héhere Leitfahigkeit

* Mechanische Zugfestigkeit

* Leichtere Installation mit weniger Briichen

* Korrosionsresistent

* Kein Schrofiwert (diebstahlabschreckend)

CCS-Verwendung fur Stromkabel

Kern Niedriglegierter Kohlensfoffstahl
Kaschierung Kupfer
Dichte 0.2944 |bs/in® (8.15 gm/cm?)
Wechselstromleitfahigkeit >5 MHz wie Kupfer
Gleichstromleitfahigkeit min. 29.4 %
% Kupfer vom Querschnitt nom. 25.1 %
% Kupfer vom Gewicht nom. 26.7
Zudfestigkeit gezogen siehe Tabelle
% Dehnung min 1 % CCS-Verwendung in Windturbinen




Physikalische und mechanische Eigenschaften von 30% kupferkaschiertem Stahl

Durchmesser Querschnitt Bruchfestigkeit Kupferdicke ccs Oh:|c/$k-ﬂ
Zoll / (mm) Zoll? / (mm?) Ibs / (kg) Zoll / (mm) Ib k-ft (kg / km) (Ohm / km)

02294  (5.827)|0.04134  (26.67) [2300 (1043) |0.0138  (0.3501) |146.03  (217.24) | 0.6702 (2.199)
4 02043  (5.189)|0.03278  (21.15) | 2289 (1038) |0.0123  (0.3117) |115.81  (172.28) |0.8451 (2.773)
5 01819  (4.621)[0.02600  (16.77) | 2029 (920) [0.0109  (0.2775)|91.84  (136.63)|1.0657 (3.496)
6 01620  (4.115)/0.02062  (13.30) [ 1751 (794) |0.0097  (0.2471)|72.84  (108.35)|1.3438 (4.409)
7 0.1443  (3.665)|0.01635  (10.55) | 1505 (683) |0.0087  (0.2200) |57.76 (85.93) [1.6945 (5.559)
8 01285 (3.264)(0.01297  (8.37) [1274 (578) |0.0077  (0.1958) | 45.81 (68.14) [2.1366 (7.010)
9 0.1144  (2.906)[0.01028  (6.63) | 1063 (482) |0.0069  (0.1743)|36.33 (54.04) | 2.6942 (8.839)
10 01019  (2.588)|0.00816  (5.26) |889 (403) |0.0061  (0.1552) |28.81 (42.86) [3.3973  (11.146)
n 00907  (2.305)|0.00647  (4.17) 775 (352) |0.0054  (0.1381)|22.85 (33.99) [4.2838  (14.055)
12 00808  (2.053)|0.00513  (3.31) [657 (298) |0.0048  (0.1230) | 18.12 (26.95)|5.4017  (17.722)
13 00720  (1.828)|0.00407  (2.62) |537 (244) |0.0043  (0.1094) | 14.37 (21.38) [6.8114  (22.347)
14 00641  (1.628)[0.00323  (2.08) | 445 (202) [0.0038  (0.0974) | 11.40 (16.95) [8.5888  (28.179)
15 00571  (1.450)0.00256  (1.65) |364 (165) |0.0034  (0.0867) |9.04 (13.44) [10.8301  (35.532)
16 00508  (1.291)(0.00203  (1.31) [303 (137) [0.0030  (0.0771)|7.17 (10.66) | 13.6563  (44.804)
17 0.0453  (1.150)|0.00161 (1.04) | 244 (111) |0.0027  (0.0686) |5.68 (8.46) [17.2200  (56.496)
18 00403  (1.024)|0.00128  (0.82) |201 ©1) [0.0024  (0.0611)|4.51 (6.71)[21.7137  (71.239)
19 00359  (0.912)|0.00101 (0.65) | 163 (74) |0.0021  (0.0543) |3.57 (5.32) [27.3800  (89.829)
20 00320 (0.812)|0.00080  (0.52) [133 (60) [0.0019  (0.0483) |2.83 (4.22) |34.5250 (113.271)
21 00285  (0.723)0.00064  (0.41) |99 (45) [0.0017  (0.0430) |2.25 (3.34) |43.5345  (142.830)
22 00253  (0.644)|0.00050  (0.33) |79 (3¢) [0.0015  (0.0382)|1.78 (2.65) | 54.8951 (180.102)

225* 00239  (0.608)[0.00045  (0.29) |70 (32) [0.0014  (0.0360) | 1.59 (2.36) | 61.5429  (202.241)
23 00226  (0.573)[0.00040  (0.26) |65 (29) [0.0013  (0.0340) | 1.41 (2.10) [69.2203  (227.101)
24 00201  (0.511)|0.00032  (0.20) |52 (24) [0.0012  (0.0302) |1.12 (1.67) |87.2837  (286.364)

* American Wire Gauge (amerikanische Drahtmafkodierung)

**22.5 AWG = .023920
*
30 % CCS é&quivalenter Cu/CCA-Widerstand mmsmpe
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